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1. ZAKLADNi INFORMACE

PouZité zkratky:

ETICS  Vnéjsi tepelné izolacni kontaktni systémy
ETAG  Ridici pokyn pro evropské technické schvaleni
ETA  Evropskeé technické osvédceni

EPS  Expandovany polystyrén

MW Mineralnivina

XPS  Extrudovany polystyrén

PU Polyuretanové lepidlo

Vnéjsi tepelné izolacni kontaktni systémy AUS Therm se uplatiiuji na venkovnich sténdch budov. Tyto stény jsou tvofeny zdénim nebo
z betonu pfipadné béZnymi deskovymi stavebnimi materidly jako jsou napfiklad sadrovldknité, cementotfiskové a 0SB desky a des-
ky z rostlého dFeva a ocelového pozinkovaného plechu. ETICS je navrhovan tak, aby doddval sténam odpovidajici tepelnou izolaci.
Nepfispiva k stabilité stén, na néZ se uplatiiuje, ale pFispiva k celkové odolnosti zvySenou ochranou pred povétrnostnimi vlivy. ETICS
mUZe byt uplatnén na vodorovné nebo naklonéné roviny, které nejsou vystaveny srazkam.

ETICS tady AUS Therm jsou tvofeny nenosnymi konstrukénimi soucastmi. Izolant je k podkladu pripevnén lepici hmotou anebo me-
chanickym kotvenim. Povrch izolantu je opatfen zakladni vyztuznou vrstvou, ktera zajistuje mechanickou stabilitu systému. Konecna
povrchova Uprava je tvofena omitkou s pfipadnou egalizacni nebo dekorativni Upravou.
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2. SKLADBA VNEJSICH TEPELNE 1ZOLACNIiCH SYSTEMU

Spolecnost Auswahl s.r.0. dodava tepelné izolacni systémy AUS Therm EPS, AUS Therm MW a AUS Therm PLUS.

2.1. LEPICi HMOTY

Lepici hmoty spliuji zékladni poZadavky, zejména hodnoty pridrZnosti k izolantu za sucha a po uloZeni ve vodé. Dle ETAG 004 by
hodnoty pridrZnosti téchto hmot mély byt minimalné 80 kPa za sucha a 30 kPa po uloZeni ve vodg.

V systémech AUS Therm se pro lepeni izolantd pouZivaji tyto druhy lepicich hmot:
1. Suché praskové hmoty (na bazi portlandského cementu)
2. Polyuretanova lepidla

2.1.1. Suché praskové hmoty

Suché praskové hmoty se pred aplikaci smisi s vodou a po rozpusténi vSech aditiv se nanasi na tepelny izolant v definovaném zp(-
sobem a mnoZstvim. K vytvrzeni suchych lepicich hmot obsahujicich portlandsky cement dochazi predevsim jeho chemickou reakci
s vodou. Vysledné vlastnosti lepici hmoty jsou madifikovany aditivy, hlavné praskovou polymerni disperzi a etherem celulozy.

PFidrZnost lepicich hmot na bazi portlandského cementu se vyrazné méni v prvnich dnech po aplikaci. Vyhody téchto hmot jsou
jednoducha aplikace a nehorlavost.

2.1.2. Polyuretanova lepidla

Polyuretanové lepidla zpeviiuji chemickou reakci polymeraci izokyanatd a vyssich alkoholl pisobenim katalyzatoru a vzdusné vih-
kosti. Jako hnaci plyn a soucasné nadouvadlo je poZivana smés propanu a butanu. Polyuretanova lepidla mohou byt dale modifiko-
vana dalSimi aditivy, napfiklad retardérem hofeni.

Vyhody pouZiti PU lepidel jsou: rychlost montaZe ETICS, vyborné izolacni vlastnosti, snadna manipulace a pridrznost na vSech béz-
nych stavebnich podkladech.

2.2. TEPELNE IZOLACNi MATERIALY

Systémy AUS Therm obsahuiji tepelné izolatnimi materidly z pénového polystyrenu a z minerdlni viny. NejdGleZitéjsi viastnosti téchto
tepelné izolacnich materidll je vysoky tepelny odpor, soudrZznost a rozmérova stabilita. Technicka omezeni pro pouZziti izolantu pfi
navrhu skladby vznika pfedevsim z divodu poZarni ochrany a prostupnosti vodni pary.

2.2.1. lzola&ni desky z p&nového polystyrenu — EPS

Zé&kladni surovina pro vyrobu tepelné izolacnich desek z pénavého polystyrenu je zpénovatelny polystyren ve formé perli obsahuijici
nadouvadlo zpravidla pentan. Zpénovatelny polystyren se vyrabi suspenzni polymeraci monomeru styrenu. PFi vyvoji novych typQ
izolantG s nizsi objemovou hmotnosti se prokazalo, Ze primés nékterych chemickych prvkd, jako je napriklad uhlik, snizuje tepelnou
vodivost pénového polystyrenu.

Soucinitel tepelné vodivosti fasadniho pénového polystyrenu se pohybuije v rozmezi od 0,032 do 0,039 W.m™".K™". Pro zatfidéni izolantu
na bazi p&nového polystyrenu se pouZiva hodnota pevnosti v tlaku pfi 10% stlaceni. DalSi dlileZité vlastnosti pro uplatnéni desek
z pénoveho polystyrenu jsou vysoka rozmérova stabilita a samozhasivost.

2.2.2. lzola&ni desky z mineralni viny - MW

V zateplovacich systémech AUS Therm se pouZivaji fasadni desky (podélna orientace vlaken) nebo lamely (kolma orientace vldken)
na bazi mineralni viny. Lamely oproti deskam vykazuji vyssi pevnost v tahu kolmo k roviné desky. Zakladnim kritériem pfi uréeni
kvality tohoto typu izolantu je kohezni pevnost po vodnim uloZeni a modul pruznosti. Soucinitel tepelné vodivosti izolace na bazi mi-
neralni viny se pohybuije v rozmezi od 0,039 do 0,044 W.m™.K™". Vyhodou izolant(i z mineralni viny jsou nizky faktor difizniho odporu
a vyborné protipoZarni vlastnosti.
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2.3. MECHANICKE KOTVENI

Mechanické kotveni zajistuje vzajemné spojeni ETICS s nosnou vrstvou podkladu. Kotveni ETICS Yady AUS Therm se provadi pomoci
plastovych hmoZdinek se Sroubem nebo s trnem pFipadné aktivované jinym mechanickym principem a slouZi pro pfenos zatiZeni
plisobiciho ve sméru osy hmoZzdinky.

vvvvvv

1. Odolnost proti vytaZeni z podkladu
2. Odolnost proti protaZent izolantem

Druh hmoZdinek, poloha vici vyztuZi zakladni vrstvy, pocet a rozmisténi se voli tak, aby byl zajistén optimalni kotvici Ucinek a sou-
Casné, aby byla zajisténa jejich spravna funkce na styku s tepelnou izolaci. Pro systémy s vyssi ploSnou hmotnosti se doporucuji
hmoZdinky s kovovym trnem z dlivod( vyssi stability celého systému. V pFipadé kotveni lamel z mineralni viny se pro zvétSeni plochy
talitku pouzivaji dopliikové talitky.

2.4. ZAKLADNI VRSTVA

Z&kladni vrstva se sklada ze stérkové hmoty a vyztuzné tkaniny. Hlavni diivod pro aplikaci zakladni vrstvy je vyztuZeni zateplovaciho
systému a ochrana proti vzniku trhlin z diivodu objemovych zmén tepelného izolantu pfi tepelné vihkostnich cyklech. SloZeni suchych
stérkovych hmot je podobné sloZeni lepicich hmot. OdliSnost vykazuji obsahem organického podilu, ktery zapFicifuje zvySenou flexi-
bilitu a nizsi nasakavost. Vyztuznd tkanina (skelnd sitovina) se vyrabi ze skelnych vlaken, které obsahuji oxid zirkonicity. Obsah oxidu
zirkonicitého zarucuje odolnost vyztuzné tkaniny v(ci pdsobeni cementovych stérkovych hmot tzv. alkalicke korozi. Pro zlepSeni

fyzikalné-mechanickych vlastnosti a zvySeni odolnosti se vyztuzna tkanina povrchové upravuje polymerni disperzi.

2.5. KONECNA POVRCHOVA UPRAVA

Konecna povrchova Uprava zateplovaciho systém je vétSinou tvofena omitkou, ktera se pouZiva z dvodd estetickych a pro zvyseni
odolnosti proti povétrnostnim vliviim. Omitky v systémech ETICS fady AUS Therm mdZeme rozdélit na omitky:

1. Disperzni

2. Silikonové

3. Silikdtové

4. Minerdlni

5. Mozaikové

Omitky jsou pouzivany v rdznych strukturach a tloustkach. Tloustka je vétSinou urcena zrnitosti plniv. Nejcastéjsi struktury jsou ryho-
vand nebo roztirand. Pastovité omitky se pred aplikaci probarvuji pigmentovymi pastami, které obsahuji organické nebo anorganické
pigmenty a pomacne ldtky. Organicke pigmenty se vyznaCuji vysokou barvici silou. Jejich nevyhodou je v3ak vy3si citlivost na nizké
pH a UV zafeni. Biocidni ochrana pastovitych omitek se postupné ¢asem sniZuje vyplavovanim vodou.

2.5.1. Disperzni omitky

Disperzni omitky jsou snadno zpracovatelné, po vytvrzeni pruzné, odolné proti mechanickému poskozeni a vici povétrnostnim vli-
vim. Zakladnim pojivem v téchto hmotéch jsou vodné polymerni disperze, napf. akrylatové, styrenakrylatové. Disperzni omitky je
moZné probarvovat v Siroké Skale odstind.

2.5.2. Silikonové omitky

Vyhodou téchto hmot je nizkd nasakavost, vy$Si propustnost vodni pary a s tim spojend delSi Zivotnost téchto povrchovych Uprav
oproti disperznim omitkam. Silikonové polymery maji nizsi pojivové vlastnosti, proto povrchové Upravy na bazi silikond ¢astecné ob-
sahuji vodné polymerni disperze akrylatové nebo styrenakrylatové. Vysledné vlastnosti hmot jsou Umérné jejich sloZeni. Silikonové
omitky je moZné probarvovat v omezené Skale odstind.

2.5.3. Silikatové omitky

Zakladnim pojivem v téchto hmotach je kombinace vodné polymerni disperze styren-akrylatové a vodniho skla nebo koloidniho oxidu
kiemicitého. Pojivovy systém disperzni se vytvrzuje koalescenci, ¢ast vodniho skla chemickou reakci. Vytvrzeni silikdtovych hmot
na bazi vodniho skla je pod 8 °C omezené. Silikatové omitky je moZné probarvovat v omezené $kéle odstind.
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2.5.4. Mineralni omitky

Pojivem v suchych mineralnich omitkach je portlandsky cement, ktery se kombinuje s vdpnem. Technické vyhody téchto hmot jsou
vysoka propustnost vodni pary a nehorlavost. Omitky se neprobarvuiji, povrch se v pFipadé potfeby opatfuje egalizatnim nétérem.
Nepfiznivou vlastnosti téchto hmot je moZnost tvorby vapennych vykvétd.

2.5.5. Mozaikové omitky
Jedna se o pastovité omitky s organickym pojivem, které po vytvrzeni vytvareji pruznou a omyvatelnou vrstvu s vysokou odolnosti
proti mechanickému poskozeni, UV zareni a povétrnostnim vlivim.

2.6. EGALIZACNI UPRAVA

Egalizacni dprava slouZi ke kone¢nému sjednoceni povrchu ETICS fady AUS Therm a rozsifuje moZnosti povrchovych Uprav. Mezi
egalizacni Upravy patfi:

1. Fasadni barvy

2. Lazurovaci a ochranné barvy

3. Dekorativni pastovité Upravy

2.6.1. Fasadni barvy
Sortiment fasadnich barev AUSWAHL zahrnuje natérové hmoty na bazi styrenakrylatové a akrylatové disperze, silikonového a silika-
tového pojiva. Fasadni barvy AUSWAHL jsou nabizeny v Siroké $kale odstind.

2.6.2. Lazurovaci a ochranné barvy
Pro vytvoreni netradicniho vzhledu stavebnich povrchi je v nabidce fasadnich barev také zafazena lazurovaci barva, kterou je mozné
tonovat v omezené Skale odstind.

Ochrannd barva slouzi k zvySeni mechanické odolnosti a odolnosti proti povétrnostnim vlivim mozaikovych omitek.
2.6.3. Dekorativni pastovité upravy

Dekorativni pastovité Upravy AUSWAHL rozsifuji moznosti povrchovych tprav ETICS fady AUS Therm a slouZi predevsim pro kreativni
ztvarnéni povrchd.
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3. NAVRH VNEJSICH TEPELNE I1ZOLACNICH SYSTEMU

3.1.  Zakladni hlediska ndvrhu vnéjSich tepelné izolacnich systém(
3.1.1.  Tepelné technické vlastnosti ETICS

3.1.2.  PoZarni bezpecnost

3.1.3.  Zplsob pfipevnéni

3.1.4.  Odolnost ETICS proti mechanickému poskozeni

3.1.5.  Svételnd odrazivost kone¢né povrchové Upravy

3.1.6.  Akustické vlastnosti ETICS

3.2.  Obecné podminky navrhu ETICS

33.  Dokumentace pro pfipravu a montaz ETICS

3.1. ZAKLADNI HLEDISKA NAVRHU VNEJSICH TEPELNE IZOLACNICH SYSTEMU

3.1.1. Tepelné& technické vlastnosti
Skladba zateplované konstrukce se musi stanovit tak, aby odpovidala zavaznym poZadavk(im normy CSN 73 0540-2 véetné celorogni
bilance zkondenzované a vyparené vihkosti. Vypocet dle CSN 73 0540 se provede pro kaZdy typ konstrukce a podkladu.

3.1.2. PoZarni bezpe&nost

Vnéjsi tepelné kontaktni systémy se posuzuji se predevaim dle CSN 73 0802, CSN 73 0804, CSN 73 0810 a CSN 73 0834. Uplatnéni
systémd musi zohlediiovat konstrukéni vy$ku stavebnich objektd, jejich uZiti a rok kolaudace. ReSeni zaloZeni ETICS, osténi a nad-
prai oken musf odpovidat poZadavkim normy CSN 73 0810 a souvisejicich predpisti.

3.1.3. P¥ipevnéni ETICS
Navrh pfipevnéni ETICS zohledriuje kvalitu, rovinnost a povrchovou Upravu podkladu.

Podle zpUsobu pripevnéni ETICS lze systémy rozclenit na:

1. Systémy lepené
® vylucné lepené
® |epené s doplikovym katvenim

2. Mechanicky upeviiované
= mechanicky upeviiované s doplitkovou lepici hmotou
= vylucné mechanicky upeviované

Rovinnost podkladu

PFi ndvrhu ETICS je nutné zohlednit rovinnost podkladu podle nasledujicich kritérii:

® (Odchylka rovinnosti podkladu vétsi nez 20 mm/m — neni pfipustné pro uplatnéni ETICS, nutné vyrovnani podkladu.

= Maximalni odchylka rovinnosti podkladu 20 mm/m — je moZné uplatnit systém mechanicky kotveny s dopliikovou lepici hmotou.

= Maximalni odchylka rovinnosti podkladu 10 mm/m — je moZné uplatnit systém ¢astecné nebo plné lepeny, systém mechanicky
kotveny s dopliikovou lepici hmotou.

Povrchova uprava podkladu

PFi ndvrhu ETICS je nutné zohlednit povrchovou tpravu podkladu podle nésleduiicich kritérii:

® Podklad bez povrchové Upravy vytvorené omitkou nebo ndtérovymi hmotami (natéry, nastriky) — je mozné uplatnit systém cas-
tecné nebo plné lepeny, systém mechanicky kotveny s dopliikovou lepici hmotou.

m Podklad s povrchovou Upravou vytvofenou omitkou nebo natérovymi hmotami (natéry, nastfiky) — je mozné uplatnit systém me-
chanicky kotveny s dopliikovou lepici hmotou.
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Stabilita ETICS na podkladu
Nejmensi jednotlivd hodnota pridrZnosti lepici hmoty k podkladu musi byt alespon 80 kPa s doporucenou primérnou soudrZnosti

podkladu nejméné 200 kPa. Pripustné je mistni vyrovnani nebo sanace podkladu s prokazatelné zarucenou soudrznosti nejméné
250 kPa.

Odolnost ETICS proti zatiZeni sanim v&tru prostfednictvim kotveni hmoZdinkami

Navrh mechanického kotveni ETICS hmoZzdinkami se provadi na mozné zatiZeni vétrem, hmozdinky nepfispivaji k pfeneseni ostat-
nich zatiZeni. PouZiti hmozdinky zavisi na druhu ETICS a druhu podkladu. Poget hmoZdinek na m? je urcen statickym vypoctem. Musi
byt splnéna podminka spolehlivosti R = S, kde S, je navrhova hodnota UCinka zatiZeni vétrem stanovena dle CSNEN1991-1-4a R,je
navrhova odolnost mechanického upevnéni ETICS vici ucinkdm sani vétru. Pri ndvrhu a pouZiti hmozdinek lze zvolit mezi podrobnym
nebo zjednodusenym navrhem dle CSN 73290.

3.1.4. Odolnost proti mechanickému poskozeni

Vybér ETICS pro jednotlivé oblasti odolnosti proti mechanickému poskozeni se doporucuje provést nasledné:

® (Oblast snadno pristupnd verfejnosti a nechranéna proti naraziim tvrdych téles na Grovni prizemi, avSak nevystavend zadnému
nenormalnimu uzivani s kategorii uZiti I.

m (Oblast zatepleni u vefejné pristupnych mist, vystavend naraziim vrhanych nebo kopanych téles, kde vsak vyska ETICS omezuje
velikost ndrazd a v nizSich trovnich je budova pFistupna hlavné osobam, které maji ddvod se o systém starat s kategorii uziti Il.

m (Oblast zatepleni, jejiZ poskozeni osobami nebo vrzenymi nebo kopanymi télesy jsou nepravdépodobna s kategorii uZiti Il

3.1.5. Schopnost povrchové upravy odraZet svételné zaFeni
Barevny odstin konecné povrchové tpravy by mél zohlediovat doporuceni vyrobce pro zabranéni tepelné vlhkostniho poskozeni
ETICS.

3.1.6. Akustické vlastnosti ETICS
Vybér ETICS zohleduje jeho akustické vlastnosti a pozadavky normy CSN 732032.

3.2. OBECNE PODMINKY NAVRHU ETICS

Projektova, stavebni dokumentace urcuje tloustku a druh izolacnich desek, pocet, druh a rozmisténi hmoZdinek, zakladni vrstvu, ko-

necnou povrchovou Upravu a prisluSenstvi véetné feSeni detaill. ZpUsob pripravy hmot a pracovni postup urcuji prislusné technické
listy.

3.2.1. P¥iprava podkladu

= VeSkerd napojeni ETICS na pfilehlé konstrukce nebo prostupujici prvky musi byt v jednotlivych operacich provedena tak, aby ne-
dochazelo ke vzniku Skodlivych trhlin a k pronikani vody do systému.

® Prvky pripevnéné k podkladu a prostupujici ETICS musi respektovat vyslednou polohu vnéjsiho povrchu ETICS.

® Prvky prostupujici ETICS musi byt sklonény smérem dold k vnéjSimu povrchu ETICS.

® /pUsob oplechovani je urCen projektovou a stavebni dokumentaci. Oplechovani se obvykle osazuje pfed anebo v pribéhu montdze
ETICS a musi byt v souladu s CSN 73 3610, pokud projektovd a stavebni dokumentace nestanovi jinak.

= Klempifské prvky (oplechovani parapetd, okapnice fims, atik, zdi, atp.) se doporucuje osazovat tak, aby hrana jejich okapnice byla
predsazena pred lic povrchové Upravy budouciho ETICS min. 50 mm a v poZadovaném spadu.

= | oplechovani atik se doporucuije volit vySku okapnice v zavislosti na vySce budovy nad terénem takto:
— vySka budovy do 8 m — vySka okapnice 50 mm
— vySka budovy od 8 do 20 m — vySka okapnice 80 mm
— vySka budovy od 20 m — vy3ka okapnice 100 mm

® Nevyzralé lepici a stérkove hmoty obsahujici cement v pfimém kontaktu s titanzinkem zpdsobuji jeho korozi.

= 7piisob zaloZeni ETICS AUS Therm musi odpovidat poZadavkim normy CSN 73 0810 a souvisejicim predpisim.

3.2.2. Lepeni izolaénich desek

= 7piisob pfipevnéni ETICS fady AUS Therm zdvisi na druhu a rovinnosti podkladu, druhu ETICS a podminkéch plynoucich z CSN
73 0035 (pfipadn& CSN P ENV 1991).

= Minimalné 40 % povrchu izolacni desky musi byt lepici hmotou spojeno s podkladem. MW desky s pficnou orientaci vidken (la-
mely) se lepi celoplo3né.
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m U ¢asti konstrukei vystavenym vliviim zvySené vnéjsi vihkosti zatiZzenym zejména ostFikované vodou musi byt ETICS chranén proti

trvalému zvlhcovani (napt. zatékani vody do systému a déle tajici snih na povrchu ETICS).

Pro lepeni ETICS k podkladu se pouZivaji lepici hmoty AUS Kombi, AUS Kombi EPS, AUS Kombi MW a AUS PUR Kleber.

P¥idrZnost lepici hmoty k podkladu musf byt minimaln& 80 kPa. Ov&Fuje se na stavbé odtrhovou zkouskou dle CSN EN 1542.

PFidrZznost lepici hmoty k podkladu lze zvySit oSetfenim podkladu vhodnou penetracni natérovou hmotou.

Minimalni tloustka teplené izolace z pénového polystyrenu je 50 mm. PFi zapusténé montazi hmoZzdinkami je minimalni tloustka

tepelné izolace z pénového polystyrenu 100 mm. Minimalni tloustka tepelné izolace z mineralni viny je 60 mm. Pro izolace z mi-

neralni viny pevnosti nizsi nez 15 kPa je minimalni tloustka 80 mm.

m Ponechani vnéjsiho osténi vyplni otvord bez tepelné izolace se nepripousti bez prokdzaného zajisténi tepelné technickych poza-
davki podle CSN 73 0540-2.

3.2.3. Kotveni hmoZdinkami

® Pro ETICS se souctem hmotnosti licniho souvrstvi nad 10 kg/m? a pro ETICS AUS Therm MW je nutné pouZit hmoZzdinky s kovovym
trnem.

= Urceni druhu, poctu, polohy vGci vyztuzi a rozmisténi hmozdinek vychdzi z podminek a vysledk( zkouSek souvisejicich se stabi-
litou systému na podkladu provedenych dle ETAG 004 v oblasti stability ETICS pfi séni vétru a z vysledk( zkousek hmozdinek dle
ETAG 014.

= HmoZdinky se obvykle umistuji jak v misté stykd rohl desek tepelné izolace, tak v ploSe téchto desek.

m ETICS s minerdlnimi deskami z podélnych vlaken je nutné kotvit hmoZzdinkami vzdy.

3.2.4. Zakladni vrstva

m Pro vytvoreni zakladni vrstvy se pouzivaji stérkové hmoty AUS Kombi, AUS Kombi EPS, AUS Kombi MW a sklenéna sitovina umis-
téna ve vnéjsi poloviné tloustky vrstvy.

= AUS Kombi EPS se nedoporucuje pouzit jako stérkovou hmotu pro ETICS, jehoZ podklad je tvofen vldknocementovymi, cemento-
tfiskovymi nebo drevotFiskovymi deskami.

= (Osténi a narozi se vyztuZuji pomoci naroznich list. V mistech s predpoklddanou koncentraci napéti se musi navrhnout zesilujici
vyztuzeni.

= ZyySeni odolnosti systému proti mechanickému poskozeni (napf. v soklové ¢asti) se dosahne dvojitym vyztuZenim zakladni vrstvy
v poZadované plose.

m Stukatérské profily se lepi na dokongenou zakladni vrstvu. Spara po jejich obvodu se utésni pruznym tmelem.

® Pozadovana tloustka zakladni vrstvy je minimalné 3 mm.

3.2.5. Kone&né povrchova uprava

® Konecnou povrchovou Upravu tvori samotna omitka nebo pripadné omitka s egalizacni Upravou. Druh, strukturu a barevny odstin
urcuje stavebni dokumentace.

= Barevny odstin konecné povrchové Upravy by mél zohlediovat doporuceni vyrobce pro zabranéni tepelné vlhkostniho poskozeni
ETICS.

= Koeficient odrazu svétla povrchovych Uprav stén orientovanych na severovychod, severozapad, sever, i jinak trvale stinénych
nesmi byt mensi nez 20 %. Koeficient odrazu svétla povrchovych dprav jinak orientovanych stén nesmi byt mensi nez 35 %.

3.3. DOKUMENTACE PRO PRiPRAVU A MONTAZ ETICS

Pro navrh a montaZ ETICS Fady AUS Therm se doporucuje zpracovat projektovou dokumentaci. Projektova dokumentace musi obsa-
hovat ndleZitosti dané vyhlaskou €. 499/2006 Sh., o dokumentaci staveb a musi byt zpracovana osobou s opravnénim k projektové
¢innosti ve vystavbg.

Projektova dokumentace obsahuje zejména:
® Technickou zpravu jenZ obsahuje:
- identifikacni Udaje
Udaje o provedenych zjisténich a méfenich
Udaje o podkladu a jeho nutnych Upravach pro montaZ ETICS
popis technického FeSeni Uprav véetné dimenzi ETICS a ndvaznosti na stavajici konstrukci
vypis ploch s jednotlivymi druhy a dimenzemi ETICS
rozpis spotfeby materidlu
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DoloZeni tepelné technickych vlastnosti konstrukci ve vychozim stavu a s navrzenym ETICS

Pozarné technické FeSeni

Statickeé feSeni vCetné zpravy statika

Vykresovou dokumentaci, jenz obsahuije:

— situaci

— pudorysy a fezy ve vhodném meéfitku s vyznacenim rozsahu, druhu a dimenzi ETICS

— pohledy s vyznaCenim struktury a barevného feSeni konecné povrchové Upravy ETICS na jednotlivych plochach
— rozhodujici detaily ETICS a jejich ndvaznosti na stavajici konstrukce



4. MONTAZ

4.1. OBECNE PODMINKY MONTAZE

Stavebni dokumentace urcuje tloustku a druh izolacnich desek; pocet, druh a rozmisténi hmoZdinek; zakladni vrstvu; konecnou

povrchovou Upravu a prislusenstvi véetné feseni detaill.

1.V prdbéhu montaze a zrani, chranit systém pred silnym vétrem, destém a pfimym slunecnim zarenim.

2. Teplota prosttedi, podkladu a materidlu musi byt béhem aplikace a zréni v rozsahu +5 °C a +30 °C, pokud technicka nebo sta-
vebni dokumentace nestanovi jinak.

3. Pred zahajenim montaZe zajistit ochranu pfed zne€iSténim pfilehlych konstrukci, prostupujicich a osazenych prvki véetné jejich
upevnéni a oplechovani.

—

4. Zpisob pFipravy hmot a pracovni postup urcuji prislusné technické listy.
Hlavni technologické operace pfi montazi ETICS lze rozdélit do téchto etap:
1. Priprava podkladu
2. Lepeni izolacnich desek
3. Kotveni hmoZdinkami
4. Provadéni zakladni vrstvy
5. Provadéni konecné povrchové Upravy

5. Veskera napojeni ETICS na pFilehlé konstrukce nebo prostupujici prvky musi byt v jednotlivych operacich provedena tak, aby
nedochazelo ke vzniku Skodlivych trhlin, k pronikani vody do systému.

6. Prvky pripevnéné k podkladu a prostupujici ETICS musi respektovat vyslednou polohu vnéjSiho povrchu ETICS.

7. Prvky prostupujici ETICS musi byt sklonény smérem dold k vnéjSimu povrchu ETICS.
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8. Zplisob oplechovani je urcen projektovou, stavebni dokumentaci. Oplechovéni se obvykle osazuje pred nebo v pribéhu montaze
ETICS a musi byt v souladu s CSN 73 3610, pokud projektova a stavebni dokumentace nestanovi jinak.

9. Klempitské prvky (oplechovani parapetd, okapnice fims, atik, zdi, atp.) se doporucuje osazovat tak, aby hrana jejich okapnice
byla predsazena pred lic povrchové Upravy budouciho ETICS min. 40 mm a v poZadovaném spadu.

10. U oplechovani atik se doporucuje volit vySku okapnice v zavislosti na vySce budovy nad terénem takto:
— vySka budovy do 8 m — vySka okapnice 50 mm
— vySka budovy od 8 do 20 m — vySka okapnice 80 mm
— vySka budovy od 20 m — vy$ka okapnice 100 mm

11. Nevyzralé lepici a stérkové hmoty obsahujici cement v pfimém kontaktu s titanzinkem zpdsobuji jeho korozi.

4.2. PRIPRAVA MONTAZE

1. Podklad musi byt vyzraly, Cisty, suchy, soudrzny, bez zbytku prachu, vosku nebo tuku. NesoudrZzny podklad (staré natéry, omitky
atd.) peclivé odstranit.

2. Mechanickeé ocisténi podkladu

3. Poskozena mista vyspravit




4. Biotické napadeni ocistit a nasledné oetfit vhodnymi chemickymi prostredky. Znecistény podklad omyt Cistou tlakovou vodou.

5. Pripustna maximalni nerovnost pro Cisté lepeny ETICS je 10 mm/m, pro lepeny ETICS s mechanickym kotvenim hmoZdinkami
je 20 mm/m.

6. Doporucenad primérna soudrZnost podkladu je nejméné 200 kPa, nejmensi jednotliva pFipustna soudrZznost je 80 kPa. V pfipadé
vyspraveni podkladu musi byt zarucend soudrznost podkladu minimalné 250 kPa.

7. Aktivni trhliny v podkladu se pred montazi ETICS sanuji nebo Fesi dilatacnimi sparami. Privzdusné neaktivni trhliny se v pod-
kladu utésni.

8. Podklad nesmi vykazovat zvySenou vlhkost nebo byt trvale zvihcovan. Vihky podklad se podle pFicin sanuje nebo necha vy-
schnout.

9. PFilis savy nebo nesourody podklad je nutné oSetfit vhodnym penetracnim natérem.

4.3. ZALOZENi SYSTEMU MONTAZE

1. U &asti konstrukci vystavenym vliviim zvySené vnéjsi vihkosti zatizenym zejména ostFikovanych vodou musi byt ETICS chranén
proti trvalému zvlhcovani (napF. zatékani vody do systému, déle tajici snih na povrchu ETICS).

2. Pred lepenim desek tepelné izolace se doporucuje osadit uréené ukoncovaci listy a zakladaci listy.

15



3. Zakladaci (patni) liSty se navzdjem spojuji pomoci spojek. Mezi listami se ponecha mezera 2-3 mm. Nerovnosti podkladu se
vyrovnaji distancnimi podlozkami.

4. Osazeni zakladact liSty na narozi

5. Nanavazujici ¢asti konstrukce, prostupujici prvky pipeviiované k podkladu a oplechovani musi byt bezprostfedné pred lepenim
desek aplikovany urcené tésnici pasky a profily.




4.4. LEPENI 1ZOLACNIiCH DESEK

1.
2.
3.

6.

7.

P¥idrznost lepici hmoty k podkladu musi byt minimalng 80 kPa. Ovéfuje se na stavbé odtrhovou zkouskou dle CSN EN 1542.

PFidrZnost lepici hmoty k podkladu lze zvySit oSetfenim podkladu vhodnou penetracni natérovou hmotou.

Minimalni tloustka teplené izolace z pénového polystyrenu je 50 mm. Pri zapusténé montazi hmoZdinkami je minimalni tloustka
tepelné izolace z pénového polystyrenu 100 mm. Minimélni tloustka tepelné izolace z mineralni viny je 60 mm. Pro izolace z mi-

neralni viny pevnosti nizsi nez 15 kPa je minimalni tloustka 80 mm.
Desky z MW se doporucuji pred nanasenim lepici hmoty tence prestérkovat.

Rezani izolacni desky z EPS

Desky z mineralni viny s pFicnou orientaci vlaken lepit vzdy celoplo$né.

Obvodové-bodova metoda lepeni
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8. Lepici hmotu na bazi cementu nanaset celoplo$né, nebo obvodové-bodovou metodou. V pFipadé celoplosného lepeni, nanaset
tmel po celém povrchu desek tepelné izolace tak, aby se po prilepeni vytvofila vrstva o tloustce 2-5mm. Obvodové-bodova
metoda spocivé v naneseni lepidla po obvodu desky, podél okrajt pdsem o Sifi cca 3-5cm a na stfed desky nanést minimalné
3 terce (velikosti dlané) tmelu tak, aby lepidlo pokrylo nejméné 40 % povrchu desky.

9. PU lepidlo nanaset v Sifi pasu 3 cm po obvodu desky, 2 cm od kraje. Jeden pruh vést stfedem desky v podélném sméru. OkamZzité
po naneseni lepidla izolacni desku z EPS umistit na zed a pfitlacit. Pozici desky lze opravovat v nasledujicich 5-15 minutach
po naneseni lepidla.

10. Lepici hmota nesmi pfi jejim nanaseni zdstat na bocnich plochédch desek tepelné izolace, ani na né byt pfi jejich osazovani vy-
tlacena.

11. Desky tepelné izolace se lepi pfitlacenim na podklad ve sméru zdola nahoru, na vazbu, bez kfizovych spar.

12. Desky se lepi na sraz. V pfipadé, Ze vzniknou spary mezi deskami tepelné izolace $irsi nez 2mm, musi se vyplnit pouZivanym
tepelné izolacnim materialem.



13.

14.
13.

16.
17.
18.

19.

Spary mezi deskami EPS $itky do 4 mm je mozné vyplnit pénovou hmatou, uréenou dokumentaci ETICS.

Pokud to charakter konstrukce umoZiuje, lepi se vZdy celé desky tepelné izolace.

PouZiti zbytk( desek je mozné jen v pripadg, Ze jejich Sitka je nejméné 150 mm. Takoveé zbytky desek se neosazuiji na naroZzich,
v koutech, v ukonceni ETICS na sténé nebo podhledu a v mistech navazujicich na osténi vyplni otvor(l. Rozmisti se jednotlivé
v ploSe ETICS. Svisly rozmér uloZené desky nelze zajiStovat skladanim zbytk( desek nad sebe.

Prvni fada desek tepelné izolace se provadi do zakladaci liSty. Spara mezi zakladaci liStou a podkladem musi byt tésnéna.
Desky tepelné izolace musi pri lepeni dolehnout k prednimu lici zakladaci liSty, nesmi ji presahovat ani byt zapustény.

Desky tepelné izolace se pfi lepeni osazuji tak, aby spary mezi nimi byly vzdaleny nejméné 100 mm od upravenych neaktivnich
spar nebo trhlin v podkladu a od zmén tloustky konstrukce projevujici se na povrchu podkladu nebo zmén materialu podkladu.

Desky tepelné izolace nesmi prekryvat dilatacni sparu. Spara se prekryje dilatacnim profilem.
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20. U vyplni otvorti se desky tepelné izolace musi umistovat tak, aby krizenf jejich spar bylo nejméné 100 mm od roh( téchto otvord.

21. U otvor( se doporucuje osazeni desek s takovym presahem, aby celné prekryl nasledné lepené pritezy desek tepelné izolace
na osténi vyplni otvord.

22. Ponechani vnéjsiho osténi vyplni otvord bez ETICS se nepripousti bez prokazaného zajisténi tepelné technickych pozadavki
podle CSN 73 0540-2.

23. Povrch EPS desek se po vytvrdnuti lepici hmoty (min. 24 hodin v pFipadé lepici hmaty na bazi cementu, min. 2 h v pfipadé lepici
hmoty na bazi PU lepidla) mUZe celoploSné vyravnat brousenim s naslednym fadnym ometenim.

I
=

24. 7akladni vrstva musi byt provedena do 14 dni po ukonceni lepeni desek. Pokud tato lhiita nebude dodrzena musi byt prijata
zvlastni opatreni vedouci k ochrané desek tepelné izolace proti negativnimu plsobeni vnéjSiho prostredi. V pfipadé EPS desek
je moZné povrch opétovné prebrousit.
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4.5. KOTVENI HMOZDINKAMI

1. Ur€eni druhu, poctu, polohy v{gi vyztuZi a rozmisténi hmoZdinek vychazi z podminek a vysledki zkouSek souvisejicich se sta-
bilitou systému na podkladu provedenych dle ETAG 004 v oblasti stability ETICS pfi sani vétru a z vysledk( zkouSek hmoZdinek
dle ETAG 014.

2. HmoZdinky se obvykle umistuiji jak v misté styk( rohl desek tepelné izolace, tak v plose téchto desek.

3. ETICS s minerdlnimi deskami z podélnych vlaken je nutné kotvit hmoZdinkami vzdy.

4. Pro ETICS se souctem hmotnosti licniho souvrstvi nad 10 kg/m? a pro ETICS AUS Therm MW se museji pouZivat hmoZdinky
s kovovym trnem.

5. Hmozdinky se osazuiji nejdrive 48 hadin po lepeni izolacnich desek lepicim tmelem na bazi cementu a 2 hodiny v pfipadé PU
lepidla.

6. HmoZdinky smi byt vystaveny pdsobeni UV zafeni maximalné po dobu 6 tydn(, tj. po dobu, po kterou nebudou hmoZdinky kryty
dalSimi vrstvami systému.
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7.

10.
11.
12.
13.

14.
15.

22

Vrtany otvor pro osazeni hmozdinky musi byt provadén kolmo k podkladu.

Délka, primér a nejmensi vzdalenost hmoZdinky od okrajd podkladu, podhledu nebo dilatacnich spar zavisi na druhu pouZitych
hmoZdinek.

Pro ETICS s deskami s mineralnim vldknem se s vrtanim zacne vzdy az po propichnuti desky vrtakem.
Do vysoce poréznich hmot a hmot s dutinami se otvory vrtaji bez priklepu.

Hloubka provedeného vrtu a prdmeér vrtaku musi odpovidat druhu hmoZdinek a typu podkladu.
HmoZdinky musi byt kotveny aZ do nosné konstrukce obvodového plasté.

Nejmensi vzdalenost osazeni hmoZdinky od krajl stény, podhledu, nebo dilatacni spary je 100 mm, neurcuje-li stavebni doku-
mentace jinak.

Talif osazené hmoZdinky nesmi narusovat rovinnost zakladni vrstvy.

PFi zatloukani trnu hmoZdinky postupovat tak, aby se trn neposkodil.




16. Z&pustna montaz hmoZdinek.

17. Spatné osazend, deformovana nebo jinak poskozena hmozdinka se musi nahradit pobli# novou hmoZdinkou, $patné osazend

hmoZdinka se pokud mozZno odstrani a cely zbyly otvor v deskdch tepelné izolace se vyplni pouZivanym tepelné izolatnim ma-
teridlem. Nelze-li Spatné osazenou nebo poskozenou hmoZdinku odstranit, upravi se tak, aby nenaruSovala rovinnost zékladni
vrstvy a celistvost tepelné izolacni vrstvy.

4.6. VYTVARENI ZAKLADNi VRSTVY

1.

Z&kladni vrstva musi obsahovat sklenénou sitovinu v celé ploSe aZ ke svym okrajim. Minimalni tloustka zakladni vrstvy jsou
3 mm, maximalni tloustka 5 mm.

Sklenéna sitovina zakladni vrstvy musi byt kryta vrstvou stérkové hmoty tlustou minimalné 1 mm (resp. 0,5 mm v mistech vza-
jemného prekryti jednotlivych pasd sklenéné sitoviny).

Sklenéna sitovina se prekryva v ploSe (na styku dvou past sklenéné sitoviny), na naroZich, osténich, okrajich dilatacnich poli, pri
zahajeni obkladu pomoci montazni laté.
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4. Osténi a naroZi se vyztuzZuji pomoci naroznich list. V mistech s predpoklddanou koncentraci napéti se musi provést zesilujici
vyztuZeni.

5. ZvySeni odolnosti systému proti mechanickému poskozeni (napf. v soklove €asti) se dosahne zesilujicim vyztuZzenim dvojitym
vyztuzenim zakladni vrstvy v poZadované ploSe.

6. Zakladni vrstva se na suché a Cisté desky tepelné izolace nanasi nejdfive po 2 dnech od ukonceni lepeni desek v pripadé pouZiti
cementove lepici hmoty anebo nejdFive po 2 hodinach v pFipadé pouziti PU lepidla.

7. Mista s predpokladanou koncentraci napéti — rohy osténi a nadpraZi — se vyztuZi pritezy  sklenéné sitoviny o rozméru nejmé-
né 300x200 mm situovanymi diagonalné v rozich.
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8. Na styku dvou rozdilnych ETICS liSicich se pouze druhem tepelné izolace, bez pfiznané spary, se musi provést pds zesilujiciho
vyztuZeni do vzdalenosti nejméné 100 mm na kaZdou stranu od styku.

7
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9. PFiplodném zesilujicim vyztuZeni pro zvySeni odolnosti ETICS proti mechanickému poskozeni se jednotlivé pasy uréené sitoviny
ukladaji na sraz, bez presahd.

10. Zékladni vrstva se provadi nanasenim stérkové hmoty na sucheé a Cisté izolacni desky. Dorovnani stérkové hmoty do poZadované
tloustky |ze provést nanesenim dalSi vrstvy do nezaschlé predchozi vrstvy.

11. Z&kladni vrstva se vyztuZuje zatlacenim sklenéné sitoviny do nanesené stérkové hmoty. Stérkova hmota prostoupend oky sito-
viny se nasledné po pfipadném doplnéni jejiho mnoZstvi vyrovnd a uhladi.
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13. Na zakladaci, ukoncovaci a narozni listé se po zavadnuti stérkové hmoty sklenénd sitovina ofizne pres vnéjsi hranu listy.

14. Drobné nerovnosti vzniklé pfi nanaseni zakladove vrstvy je moZné po jejim vyschnuti prebrousit.

15. Dekorativni prvky se lepi na dokoncenou zakladni vrstvu. Spéra po jejich obvodu se tésni pruznym tmelem, stejné jako i rizné
prostupy.

4.7. KONECNE POVRCHOVA UPRAVA

1. Konecnou povrchovou Upravu tvori samotna omitka nebo pripadné omitka s egalizacni Upravou. Druh, strukturu a barevny odstin
urcuje stavebni dokumentace.

2. Barevny odstin kanecné povrchoveé Upravy by mél zohlednovat doporuceni vyrobce pro zabranéni tepelné vlhkostniho poskozeni
ETICS.

3. Povrchova Uprava se provadi na suchou a Cistou zakladni vrstvu nejdfive 24 hodin po dokonceni predchozich operaci.
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4. Zpusob pFipravy omitkovin a aplikace urcuji prislusné technicke listy.

5.

6.
7.

3

Pred nanesenim omitkoviny se zakladni vrstva opatfi natérem zakladni barvy pomoci valecku nebo Stétce.

Pohledové ucelené plochy se provadi bez preruseni v jednom technologickém kroku dostatecnym poctem pracovnik.

Prilehlé konstrukce, oplechovani, osazené a prostupujici prvky je nutno chranit pred znecisténim.
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8. PFipadna egalizacni Uprava se nanasi na vyzralou omitku, nejdFive vSak 24 hodin po jeji aplikaci. V pfipadé suchych minerdlnich
omitek se doporucuje technologicka prestévka minimalné 2 tydny. Pfed pFipadnym natérem se omitka oSetfi vhodnym penet-
racnim natérem dle pfislusného technologického listu.

9. Pro dosaZeni stejného barevného odstinu v celistvych plochach se pouZije omitka, pfipadné egalizacni Uprava jedné vyrobni
Sarze.

4.8. NAKLADANI S ODPADY
1. Likvidace nepouZitych zbytkd hmot se provadi dle prislusnych bezpecnostnich listd jednotlivych hmot.

2. Likvidace odpadu:
— Zbytky pastovitych hmot (omitky, barvy a natéry) ur€ené k okamZitému pouZiti se likviduji zajisténim pFistupu vzduchu
a po vytvrzeni se deponuji jako ostatni odpad (170203 — Plasty).
Zbytky hmot na bazi cementu se likviduji zvih&enim vodou a po vytvrzeni se deponuji jako ostatni odpad (170101 — Beton).
Plastové obaly pastovitych hmot se likviduiji jako ostatni odpad (150102 — Plastové obaly).
Papirové obaly ze suchych hmot se likviduji jako ostatni odpad (150101 — Papirové a lepenkové obaly).
Zbytky tepelnych izolant se likviduji jako ostatni odpad (170604 — Izola¢ni materidl).
Zbytky hlinikovych list a profild se likviduji jako ostatni odpad (170402 — Hlinik).
Zbytky plastovych list a sklenéna sitovina se likviduji jako ostatni odpad (170904 — Smésné stavebni a demoliéni odpady).
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5. KONTROLNi LIST MONTAZE ZATEPLOVACICH SYSTEMU

Technologicka operace

Provadéni kontroly

Predmét kontroly

Pfiprava podkladu pro ETICS

Lepeni desek tepelné izolace

Kotveni hmoZdinkami

Provadéni zakladni vrstvy

Provadéni konecné povrchové

Upravy

po technologické operaci

pred technologickou
operaci

v priibéhu technologické
operace

po technologické operaci

pred technologickou
operaci

v priibéhu technologické
operace

po technologické operaci

pred technologickou
operaci

v pribéhu technologické
operace

po technologické operaci

pred technologickou
operaci

po technologické operaci

V priib&hu montaze ETICS se sleduje:
DodrZeni teplot v pribéhu aplikace a zrani (teplota podkladu, materidlu a vzduchu).
Shoda se stavebni a projektovou dokumentac.

posouzeni vhodnosti a stability podkladu (zvySend vihkost, znecisténi podkla-
du, pritomnost biotického napadeni a vykvétd, nesoudrzna a odlupujici mista,
rovinnost podkladu, aktivni trhliny)

pritomnost urceného prislusenstvi ETICS véetné pfitomnosti ureného
oplechovani

priprava lepici hmoty,

plocha a rozmisténf lepici hmoty,

tloustka desek tepelné izolace,

velikost spar mezi deskami a jejich pripadna Uprava,
vazby desek v ploSe, na narozi a v oblasti vyplni otvord,
provedeni uréeného ETICS na osténi vyplni otvord,
dodrZeni plvodnich dilatacnich spar,

pritomnost urceného prislusenstvi ETICS

rovinnost vrstvy tepelné izolace,
celistvost vrstvy tepelné izolace

druh vrtaku
druh hmoZdinek

zplisob vrtani a osazovani

pocet hmoZdinek,

rozmisténi hmozdinek,
osazeni hmoZzdinek,

pevnost uchyceni hmoZdinek

Cistota a vlhkost desek tepelné izolace,

pritomnost diagonalniho zesilujiciho vyztuZeni,

pritomnost urceného prislusenstvi ETICS vcetné oplechovani,

pritomnost urceného zesilujiciho vyztuzeni pro zvySeni odolnosti ETICS proti
mechanickému poskozeni

dodrZeni pfipravy stérkové hmoty
presahy pasu sklenéné sitoviny,
uloZeni sklenéné sitoviny bez zahyb(
dodrZovani technologickych pFestavek

rovinnost,
kryti sklenéné sitoviny stérkovou hmotou,
celkova tloustka zakladni vrstvy

Cistota a vlhkost zakladnf vrstvy,
pritomnost urcené zakladni barvy,
dodrZeni technologickych prestavek,
typ a odstin omitkoviny

struktura
barevnost
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6. KATEGORIE UZITi

Odolnost proti mechanickému pokozeni systému AUS Therm EPS

Omitkové systémy
Zakladni vrstva AUS Kombi / AUS Kombi EPS
Odpovidajici kone€na povrchova uprava

Standardni
sklenéna sitovina

AUS Mineralputz K, R, S
AUS Kolloidale-Putz K, R, S
AUS Silikatputz K, R

AUS PutzK, R, S

AUS Silikonputz K, R, S
AUS Deco Putz

AUS Deco Putz F

AUS Deco Putz Marble

Odolnost proti mechanickému po$kozeni systému AUS Therm MW

Omitkové systémy
Zakladni vrstva AUS Kombi / AUS Kombi MW
Odpovidajici kone¢na povrchova tprava

Kategorie |
Kategorie |
Kategorie |
Kategorie |
Kategorie |
Kategorie |
Kategorie |

Kategorie |

Standardni
sklen&na sitovina

AUS Mineralputz K, R, S
AUS Kolloidale-Putz K, R, S
AUS Silikatputz K, R

AUS Putz K, R, S

AUS Silikonputz K, R, S
AUS Deco Putz

AUS Deco Putz F

AUS Deco Putz Marble

Kategorie |
Kategorie |
Kategorie |
Kategorie |
Kategorie |
Kategorie |
Kategorie |

Kategorie |
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7. TEPELNE-TECHNICKE VLASTNOSTI
SOUCASTI SYSTEMU RADY AUS THERM

Souéast Faktor Objemova Deklarovany Mérna tepelna Tloustka
difuzniho hmotnost sout. tepelné kapacita vrstvy (mm)
odporu v suchém stavu vodivosti AD (J/(kg.K))
) (kg/m?) (W/(m.K))
AUS Kombi 22 1600 0,640 1250 3-20
AUS Kombi EPS 22 1600 0,640 1250 3-20
AUS Kombi MW 22 1600 0,640 1250 3-20
AUS PUR Kleber 28 15-25 0,035 - 3-20
AUS Kombi 22 1600 0,640 1250 3-6
AUS Kombi EPS 22 1600 0,640 1250 3-6
AUS Kombi MW 22 1600 0,640 1250 3-6
AUS Putzgrund 800 1400 0,700 1400 0,15
AUS Mineralputz 19 1750 0,640 1250 15-30
AUS Silikonputz 120 1600 0,680 1250 15-30
AUS Kolloidale-Putz 120 1600 0,680 1250 15-30
AUS Silikatputz 100 1600 0,680 1250 15-30
AUS Putz 150 1650 0,680 1250 15-30
AUS Deco Putz 150 1450 0,610 1250 08-16
AUS Deco Putz F 150 1450 0,610 1250 10-1.2
AUS Deco Putz Marble 150 1450 0,610 1250 15-18
AUS Silikonfarbe 400 1500 0,700 840 03
AUS Farbe 700 1500 0,700 840 03
AUS Kolloidale-Farbe 550 1500 0,700 840 03
AUS Silikatfarbe 300 1500 0,700 840 03
AUS Wandlasur-Farbe 700 1500 0,700 840 03
AUS Modellierputz Silikon 120 1650 0,680 1250 05
AUS Modellierputz 150 1650 0,680 1250 05
AUS Sichtbeton-Putz 150 1650 0,680 1250 04-06
AUS Travertin-Putz 150 1650 0,680 1250 04-10
Izolant z EPS viz. aktudlni specifikace vyrobce 50-400
Izolant z MW viz. aktualni specifikace vyrobce 50-400
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Bodovy Einitel prostupu tepla x vybranych hmoZdinek

Typ hmoZdinky Bodovy Cinitel
prostupu tepla x (W/K)
BRAVOLL PTH 60/8 0,001
BRAVOLL PTH-EX 0,001
BRAVOLL PTH-KZ 60/8-LA 0,002
BRAVOLL PTH-S 60/8-LA 0,002
BRAVOLL PTH-SX 0,002
BRAVOLL PTH-X 0,001
BRAVOLL PTH-EX 0,001
EJOT H1 ECO 0,001
EJOTH3 0,000
EJOTHERMNTK U 0,000
EJOTHERM STR U 0,002
EJOTHERM STR U 26 0,002
FISCHER TERMOFIX CF 8 0,002
FISCHER TERMOZ 8 SV 0,002
FISCHER TERMOZ 8N 0,002
FISCHER TERMOZ 8 NZ 0,002
FISCHER TERMOZ 8U 0,000
FISCHER TERMOZ 8UZ 0,000
FISCHER TERMOZ CN 8 0,001
FISCHER TERMOZ CS 8 0,001
FISCHER TERMOZ PN 8 0,000
FISCHER TERMOZ SV Il ECOTWIST 0,002
HILTI SD-FV 0,000
HILTI SDK-FV 0,000
HILTI SX-FV 0,001
KEW DSH K 0,000
KEWTSD 8 0,002
KEW TSDL-V 0,002
KEW TSD-V 8 0,003
KEW TSD-V KN 0,000
KOELNER TFIX-8M 0,002
KOELNER TFIX-8S 0,002
KOELNER TFIX-8ST 0,002
WKRET-MET ECO DRIVE 0,002
WKRET-MET LFM 10 0,004
WKRET-MET LFM 8 0,004
WKRET-MET LTX 0,000
WKRET-MET LMX 8 0,003
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8. POZARNi VLASTNOSTI ETICS

Zat¥idéni vn&jSich tepelné izolaénich systémi spole€nosti Auswahl s.r.o. podle €SN EN 13501-1 je nasledujici:

ETICS Evropska tfida dle EN 1350-1
AUS Therm EPS B-s1,d0
AUS Therm MW A2 -s1,d0

Uvedend klasifikace plati pro betonové a zdéné konstrukce pripadné upravené natérem, nastfikem nebo omitkou. TFida reakce
na ohefi podkladu musf byt AT nebo A2-s1,d0 dle CSN EN 13501-1 nebo A1 dle doplfiujiciho rozhodnuti EC 96/603/EC.

Pro vdechny druhy ETICS Yady AUS Therm je index &ffeni plamene po povrchu dle CSN 73 0863 i, = 0,00 mm/min.

TFidy reakce na oheii izolaénich desek:

Trida reakce na ohen EPS desek E
Trida reakce na oher EPS desek s pridavkem grafitu E
Trida reakce na ohen MW desek a lamel A1 nebo A2
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9. UZIVANI A UDRZBA ETICS

9.1. UZiVANI

Zivotnost certifikovaného systémi spole¢nosti Auswahl s.r.0. byla na zakladé technického ovéFeni stanovena na minimum 25 let.
Uvedeny predpoklad je ovlivnén kvalitou ndvrhu, zplisobem montéZe, udrzbou a uzivanim ETICS.

V pripadé dodrZeni zakladnich pravidel je degradace omezena na povrchoveé Upravy ETICS pisobenim povétrnostnich vliva a biocid-
niho napadeni. Povrch a skladba ETICS musi byt chranéna proti trvalému zvlhcovani (napf. zatékani vody do systému, déle tajici snih
na povrchu ETICS).

9.2. UDRZBA

9.2.1. Cist&ni povrchu ETICS
Povrch ETICS [ze ocistit mechanicky nebo omyt nizkotlakou vodou (teplota vody do 40 °C) tak, aby nedo3lo k jeho poSkozeni. V pFipa-
dé myti povrchu se nedoporucuije pridavat do vody dalSi chemické latky, a to z dlivodu moZného poskozeni povrchové Upravy.

9.2.2. Udrba ETICS

Pdsobenim povétrnostnich vlivi dochdzi k degradaci kone¢né pavrchové Upravy ETICS, proto je nutné priblizné kazdych 10 let po-
vrch renovovat vhodnym ochrannym natérem — na zakladé doporuceni vyrobce ETICS a s prihlédnutim ke vzajemné snasenlivosti
pouZzitych materiald.

QOdstranéni biocidniho napadeni je posuzovano individualné po konzultaci s vyrobcem.

Pripadné mechanické poskozeni ETICS bude odstranéno po konzultaci s vyrobcem vyskolenymi pracovniky. PouZije se material,
ktery je shodny s plvodné aplikovanym materialem nebo s materialem doporucenym vyrobcem ETICS.
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10. SPECIFIKACE IZOLANTU

10.1. SPECIFIKACE IZOLANTU PRO SYSTEM AUS THERM EPS

Specifikace izolaEnich desek z EPS (TR 100 a vice)

pro systém AUS Therm EPS

Vlastnosti

Citovanad norma

Reakce na ohef

Soucinitel tepelné vodivosti
Tloustka

Délka

Sitka

Pravouhlost

Rovinnost

Rozmérova stabilita — urcena teplota a vlhkost

Rozmérova stabilita — laboratorni podminky
Nasdkavost (pri Castecném ponoreni, 24h)

Faktor difizniho odporu (m)

Pevnost v tahu kolmo k roving desky za sucha (kPa)
Pevnost ve smyku (N/mm?)

Modul pruznosti ve smyku (N/mm?)

Vzhled povrchu

EN 13501-1
EN 13163
EN 823

EN 822

EN 822

EN 824

EN 825

EN 1604

EN 1603
EN 1609
EN 13163
EN 1607
EN 12090
EN 12090
ETAG 004

Trida Odchylka/
Limitni hodnota
E
Deklarovany vyrobcem izolantu
T(1) +1mm
L(2) +2mm
w(1) +1mm
S(2) +2 mm/m
PQ) +5mm
DS(70,-)1 <1%
DS(70,90)1 <1%
DS(N)2 +0,2%
WL(T)1 <1 kg/m?
MU 20-40 20-40
TR100.TR 150, TR200 =100 kPa
SS20 >20kPa
GM1000 > 1000 kPa

Reznd plocha homogenni bez povlaku
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Specifikace izolatnich desek z EPS (TR 80)
pro systém AUS Therm EPS

Vlastnosti Citovana norma  Trida Odchylka/
Limitni hodnota
Reakce na ohefi EN 13501-1 E
Soucinitel tepelné vodivosti EN 13163 Deklarovany vyrobcem izolantu
Tloustka EN 823 (1) +1mm
Délka EN 822 L(2) +2mm
Sitka EN 822 W(1) +1mm
Pravouhlost EN 824 S©) +2 mm/m
Rovinnost EN 825 P@3) +5mm
Rozmérova stabilita — urcena teplota a vlhkost EN 1604 DS(70,-)1 <1%
DS(70,90)1 <1%
Rozmérova stabilita — laboratorni podminky EN 1603 DS(N)2 +0,2%
Nasakavost (pfi ¢astecném ponoreni, 24h) EN 1609 WL(M)1 < 1 kg/m?
Faktor diftizniho odporu (m) EN 13163 MU 20-40 20-40
Pevnost v tahu kolmo k roving desky za sucha (kPa) EN 1607 TR80 >80 kPa
Pevnost ve smyku (N/mm?) EN 12090 SS20 > 20 kPa
Modul pruznosti ve smyku (N/mm?) EN 12090 GM1000 > 1000 kPa
Vzhled povrchu ETAG 004 Reznd plocha homogenni bez povlaku
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10.2. SPECIFIKACE IZOLANTU PRO SYSTEM AUS THERM MW

Specifikace izolagnich lamel z MW (TR80)
pro systém AUS Therm MW dle EN 13162

Vlastnosti Citovana Trida Odchylka/
norma Limitni hodnota
Reakce na ohefi EN 13501-1 Alnebo A2 <160kg/m?
Soucinitel tepelné vodivosti EN 13163 Deklarovany vyrobcem izolantu
Tloustka EN 823 15 -1% nebo -1mm aZ +3mm "
Th -3%nebo-3mm "
-5% nebo -5mm ?
Délka EN 822 +2%
Sitka EN 822 +1,5%
Pravouhlost EN 824 <5mm/m
Rovinnost EN 825 <6mm
Rozmérova stabilita — urcena teplota a vlhkost EN 1604 DS(70,90) <1%
Kratkodoba nasakavost EN 1609 WS < 1 kg/m?
Dlouhodobd nasdkavost pfi ponoreni EN 12087 WL(P) < 3 kg/m?
Faktor difizniho odporu (m) EN 13163 MU 1 1
Pevnost v tahu kolmo k roviné desky za sucha EN 1607 TR80 >80 kPa
Pevnost v tahu kolmo k roving desky za vlhka ETAG 004 > 50 kPa
Pevnost ve smyku EN 12090 >20 kPa
Modul pruZnosti ve smyku EN 12090 > 1000 kPa
Povrch ETAG 004 Bez dodatecného oSetreni (homogenni, bez

1) Plati vy33i hodnota

2) Plati nizsi hodnota

povrchové Upravy)
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Specifikace izolaEnich lamel z MW (TR100)
pro systém AUS Therm MW dle EN 13162

Vlastnosti Citovana Trida Odchylka/
norma Limitni hodnota
Reakce na ohefi EN 13501-1 AlneboA2 <160 kg/m?
Soucinitel tepelné vodivosti EN 13163 Deklarovany vyrobcem izolantu
Tloustka EN 823 15 -1% nebo -1 mm az +3mm ?
T4 -3% nebo -3mm "
-5% nebo -5 mm ?
Délka EN 822 +2%
Sitka EN 822 +15%
Pravouhlost EN 824 <5mm/m
Rovinnost EN 825 <6mm
Rozmérova stabilita — urcend teplota a vlhkost EN 1604 DS(70,90) <1%
Krétkodoba nasakavost EN 1609 WS < 1 kg/m?
Dlouhodoba nasakavost pfi ponoreni EN 12087 WL(P) <3 kg/m?
Faktor difizniho odporu (m) EN 13163 MU 1 1
Pevnost v tahu kolmo k roviné desky za sucha EN 1607 TR 100 > 100 kPa
Pevnost v tahu kolmo k roving desky za vihka ETAG 004 > 50 kPa
Pevnost ve smyku EN 12090 > 20 kPa
Modul pruZnosti ve smyku EN 12090 > 1000 kPa
Povrch ETAG 004 Bez dodatecného oSetfeni (homogenni, bez

1) Plati vy3si hodnota
2) Plati niz3i hodnota

42

povrchové Upravy)



Specifikace izolatnich desky z MW RockSATE MD, Panneau 431 (TR10)

pro systém AUS Therm MW dle EN 13162

Vlastnosti Citovana Trida Odchylka/
norma Limitni hodnota

Reakce na ohefi EN 13501-1 AlneboA2 <160 kg/m?
Soucinitel tepelné vodivosti EN 13163 Deklarovany vyrobcem izolantu
Tloustka EN 823 T5 -1%nebo -1mm az +3mm "

T4 -3% nebo-3mm "

-5% nebo -5mm ?

Délka EN 822 +2%
Sitka EN 822 +1,5%
Pravouhlost EN 824 <5mm/m
Rovinnost EN 825 <6mm
Rozmérova stabilita — urcend teplota a vlhkost EN 1604 DS(70,90) <1%
Krétkodoba nasakavost EN 1609 WS < 1 kg/m?
Dlouhodoba nasakavost pfi ponoreni EN 12087 WL(P) <3 kg/m?
Faktor difizniho odporu (m) EN 13163 MU 1 1
Pevnost v tahu kolmo k roviné desky za sucha EN 1607 TR75 >7,5kPa
Pevnost v tahu kolmo k roving desky za vlhka ETAG 004 > 6 kPa
Povrch ETAG 004 Bez dodatecného oSetfeni (homogenni, bez

1) Plati vy$si hodnota
2) Plati niZ8i hodnota

povrchové Upravy)
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Specifikace izolatnich desky z MW RockSATE MD, Panneau 431 (TR10)

pro systém AUS Therm MW dle EN 13162

Vlastnosti Citovana Trida Odchylka/
norma Limitni hodnota
Reakce na ohef EN 13501-1 A < 155 kg/m?
Soucinitel tepelné vodivosti EN 13163 Deklarovany vyrobcem izolantu
Tloustka EN 823 15 -1% nebo -1 mm az +3mm ?
Délka EN 822 +2%
Sitka EN 822 +15%
Pravouhlost EN 824 <5mm/m
Rovinnost EN 825 <émm
Rozmérova stabilita — urcend teplota a vlhkost EN 1604 DS(70,90) <1%
Kratkodoba nasakavost EN 1609 WS < 1 kg/m?
Dlouhodoba nasakavost pfi ponoreni EN 12087 WL(P) <3 kg/m?
Faktor difizniho odporu (m) EN 13163 MU 1 1
Pevnost v tahu kolmo k roviné desky za sucha EN 1607 TR10 >10kPa
Pevnost v tahu kolmo k roving desky za vlhka ETAG 004 >4 kPa
Povrch ETAG 004 Bez dodatecného oSetfeni (homogenni, bez

1) Plati vy3si hodnota

L4
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Specifikace izolatnich desky z MW ECOROCK MONO, RockSATE MD Plus (TR10)

pro systém AUS Therm MW dle EN 13162

Vlastnosti Citovana Trida Odchylka/
norma Limitni hodnota
Reakce na ohef EN 13501-1 A <120 kg/m?
Soucinitel tepelné vodivosti EN 13163 Deklarovany vyrobcem izolantu
Tloustka EN 823 15 -1% nebo -1 mm az +3mm ?
Délka EN 822 +2%
Sitka EN 822 +15%
Pravouhlost EN 824 <5mm/m
Rovinnost EN 825 <émm
Rozmérova stabilita — urcend teplota a vlhkost EN 1604 DS(70,90) <1%
Kratkodoba nasakavost EN 1609 WS < 1 kg/m?
Dlouhodoba nasakavost pfi ponoreni EN 12087 WL(P) <3 kg/m?
Faktor difizniho odporu (m) EN 13163 MU 1 1
Pevnost v tahu kolmo k roviné desky za sucha EN 1607 TR10 >10kPa
Pevnost v tahu kolmo k roving desky za vlhka ETAG 004 >4 kPa
Povrch ETAG 004 Bez dodatecného oSetfeni (homogenni, bez

1) Plati vy3si hodnota

povrchové Upravy)
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Specifikace izolatnich desky z MW Frontrock Max E (TR10)

pro systém AUS Therm MW dle EN 13162

Vlastnosti Citovana Trida Odchylka/
norma Limitni hodnota

Reakce na ohef EN 13501-1 A < 155 kg/m?
Soucinitel tepelné vodivosti EN 13163 Deklarovany vyrobcem izolantu
Tloustka EN 823 15 -1% nebo -1 mm az +3mm ?
Délka EN 822 +2%
Sitka EN 822 +15%
Pravouhlost EN 824 <5mm/m
Rovinnost EN 825 <émm
Rozmérova stabilita — urcend teplota a vlhkost EN 1604 DS(70,90) <1%
Kratkodoba nasakavost EN 1609 WS < 1 kg/m?
Dlouhodoba nasakavost pfi ponoreni EN 12087 WL(P) <3 kg/m?
Faktor difizniho odporu (m) EN 13163 MU 1 1
Pevnost v tahu kolmo k roviné desky za sucha EN 1607 TR10 >10kPa

TR75 >7,5kPa
Pevnost v tahu kolmo k roving desky za vlhka ETAG 004 >4 kPa

>3 kPa

Povrch ETAG 004 Bez dodatecneho o3etfeni (homogenni, bez

1) Plati vy3si hodnota
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11. MECHANICKE KOTVENI

11.1. ODOLNOST ETICS PROTI ZATiZENi SANIM VETRU PROSTREDNICTViIM KOTVENi HMOZDINKAMI

Navrh mechanického kotveni ETICS hmoZdinkami se provadi na mozné zatiZeni vétrem, hmozdinky nepfispivaji k pfeneseni ostat-
nich zatiZeni. PouZiti hmozdinky zavisi na druhu ETICS a druhu podkladu. Poget hmoZdinek na m? je urcen statickym vypoctem. Musi
byt splnéna podminka spolehlivosti R, = S, kde S, je navrhova hodnota Ginkd zatiZeni vétrem stanovena dle CSNEN1991-1-4a R,
je ndvrhova odolnost mechanického upevnéni ETICS vGci GcinkGm sani vétru.

11.2. VYPOCET NAVRHOVE ODOLNOSTI MECHANICKEHO
UPEVNENI ETICS VUCI UCINKUM SANi VETRU

Hodnota R, se vypocte podle vztahu:
Rd = kk x (Rpanel X npanel + Rjoint x njoint)/YMb
k soucinitel pro stanoveni charakteristické hodnoty odolnosti proti protazeni (k= 0,8)

=7

Rpanel odolnost proti protazeni jedné hmoZdinky umisténé v ploSe desky
Mane pocet hmoZzdinek v plose desky

ijm odolnost proti protaZeni jedné hmoZdinky umisténé ve spare

n pocet hmoZdinek umisténych ve spare

yij:t soucinitel bezpecnosti upevnéni pfi spoluplsobeni hmoZdinky na kontaktu s deskami tepelné izolace
anebo ze vztahu:
Rd = NRk x (npanel + njoint) / YMc
N odolnost hmoZdinky proti vytrZeni z podkladu (Gnosnost hmoZzdinky v tahu) dle
ETAG 014 nebo stanovend na stavbé
Voo soucinitel bezpecnosti upevnéni pfi montazi hmozdinky

Rk
Pro vypocet se vZdy pouZije mensi z vypoctenych hodnot Rd.

11.3. SOUCINITEL BEZPECNOSTI UPEVNENI v,

Systém ETICS Soucinitel
bezpecnostiy,,

AUS Therm EPS (EPS nejméné TR 100) 1,2

AUS Therm MW (MW desky nejméné TR 10, MW lamely nejméné TR 80) 1,5
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11.4. SOUCINITEL BEZPECNOSTI PRI MONTAZI HMOZDINKY vy, .

Druh podkladniho materialu HmozZdinky Hmozdinka
se Sroubem, s trnem,
aktivované jeho aktivované jeho
Sroubovanim zatlucenim, a jiné
typy hmoZdinek
ObycCejny beton prosty nebo vyztuZeny tfidy nejméné C 12/15
ol 15 2,1
tloustky nejméné 100 mm
Pohledova betonova vrstva sendvicovych sténovych panelli (moniérka)
o D 1,6 2,3
tloustky nejméné 50 mm
Zdivo z plnych cihel nebo kamene ? 2,1 2,9
Zdivo nebo dilce z dutinovych prvkd 1.8 2,59
Zdivo nebo dilce z lehkého betonu z pérovitého kameniva 2.4 3,29
Zdivo nebo dilce z autoklavovaného pérobetonu 1.8 25
Jiny druh podkladniho materialu 2,4 32

1) Pro vrstvu mensi tloustky se pouZiji hodnoty platné pro dutinové materily
2) Za plné se povazuji i zdici materily o ploSe otvord do 15% ulozné plochy

3) Zatloukaci hmozdinky se sméji pouzit pouze pro ty podkladni materialy, u kterych bylo ovéfeno dosazeni poZadovaného trvalého kotevniho Gcinku
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11.5. HODNOTY R..AR

Hodnoty R @ R,

Typ hmoZdinky, pro
ktery plati uvedené

hodnoty zatiZeni

Vlastnosti MW
(TR15)

Maximalni zatiZeni

joint

el joint

Obchodni nazev

ZpUsob montaze
Pramér talife (mm)
Tloustka (mm)

Pevnost kolmo k roviné desky (kPa)

R
panel
za sucha
HmoZdinka umisténa
v plose
panel
za mokra
joint
za sucha
HmoZdinka umisténa
ve spare
joint
za mokra

EJOTHERM STR U, STR U 2G
EJOT SDM-T PLUS
EJOTHT ECO

BRAVOLL PTH-KZ 60/8-LA
BRAVOLL PTH-S 60/8-LA
BRAVOLL PTH-EX
KEWTSD 8

KEW TSD-V 8

KEW TSDL-V

KOELNER TFIX-8M
KOELNER KI-10M, N
KOELNER KI-10NS
KOELNER TFIX-8P, S

HILTI HTS-P

HILTI SX-FV

HILTI D-FV, D-FV T

HILTI XI = FV

Povrchova montaz

60 nebo vice

Minimalni hodnota:
0,44 kN

Stfedni hodnota:
0,49 kN

Minimalni hodnota:
0,32 kN

Stredni hodnota
0,34 kN

Minimalni hodnota:
0,41 kN

Stredni hodnota:
0,42 kN

Minimalni hodnota:
0,24 kN

Stredni hodnota:
0,26 kN

u vybranych hmoZdinek pro ETICS s izolantem z desek z MW (TR 15)

EJOTHERM STR U, STRU 2G
BRAVOLL PTH-S 60/8-LA
KOELNER TFIX-8ST
FISCHER TERMOZ 8 SV
WKRET-MET ECO DRIVE
FISCHER TERMOFIX CF 8
FISCHER TERMOZ 8U, N
FISCHER TERMOZ 8NZ
FISCHER TERMOZ CS 8
WKRET-MET LMX 10
WKRET-MET LTX, LMX 8
WKRET-MET WKTHERM 8
WKRET-MET WKTHERM S
WKRET-MET LFM 8

AMEX LDK

Zapustna montaz

>100

Minimalni hodnota:
0,44 kN

Stredni hodnota:
0,49 kN

Minimalni hodnota:
0,32 kN

Stredni hodnota
0,34 kN

Minimalni hodnota:
0,41 kN

Stredni hodnota:
0,42 kN

Minimalni hodnota:
0,24 kN

Stredni hodnota:
0,26 kN
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Hodnoty R

el

Typ hmoZdinky, pro
ktery plati uvedené
hodnoty zatiZeni

Vlastnosti MW
(TR10)

Maximalni zatiZeni

50

Obchodni nazev

ZpUsob montaze
Prameér talite (mm)

Tloustka (mm)

Pevnost kolmo k roviné desky (kPa)

HmoZdinka umisténa
v plose

HmoZdinka umisténa
ve spare

panel

za sucha

panel

zavlhka

R

joint

za sucha

joint

zavlhka

EJOTHERM STR U, STR U 2G
EJOT SDM-T PLUS

EJOT H1 ECO

BRAVOLL PTH-KZ 60/8-LA
BRAVOLL PTH-S 60/8-LA
BRAVOLL PTH-EX

KEW TSD 8

KEW TSD-V 8

KEW TSDL-V

KOELNER TFIX-8M
KOELNER KI-10M, N
KOELNER KI-10NS
KOELNER TFIX-8P, S

HILTI HTS-P

HILTI SX-FV

HILTI D-FV, D-FV T

HILTI XI = FV

Tuhost talitku = 0,3 kKN/mm

Povrchova Zapustna

60 nebo vice
>50 > 100
>10

Minimalni hodnota:
0,37 kN

Stredni hodnota:
0,39 kN

Minimalni hodnota:
0,19 kN

Stfedni hodnota:
0,22 kN

Minimalni hodnota:
0,27 kN

Stredni hodnota:
0,32 kN

Minimalni hodnota:
0,18 kN

Stredni hodnota:
0,19 kN

a ijt u vybranych hmoZdinek pro ETICS s izolantem z desek z MW (TR 10)

EJOTHERM STR U, STR U 2G
BRAVOLL PTH-S 60/8-LA
KOELNER TFIX-8ST
FISCHER TERMOZ 8 SV
WKRET-MET ECO DRIVE
FISCHER TERMOFIX CF 8
FISCHER TERMOZ 8U, N
FISCHER TERMOZ 8NZ
FISCHER TERMOZ CS 8
WKRET-MET LMX 10
WKRET-MET LTX, LMX 8
WKRET-MET WKTHERM 8
WKRET-MET WKTHERM S
WKRET-MET LFM 8

AMEX LDK

Tuhost talitku = 0,5 kN/mm
Povrchova Zapustna
>50 > 100

Minimalni hodnota:
0,48 kN

Stredni hodnota:
0,55 kN

Minimalni hodnota:
0,39 kN

Stredni hodnota:
0,43 kN



Hodnoty R

el

Typ hmoZdinky, pro
ktery plati uvedene
hodnoty zatiZeni

Vlastnosti MW
(TR10, dvouvrstva)

Maximalni zatiZeni

Obchodni nazev

ZpUsob montaze
Prdmeér talife (mm)
Tloustka (mm)

Pevnost kolmo k roving desky (kPa)

panel

Hmozdinka umisténa  Za sucha
v plose
panel
zavlhka
joint
HmoZdinka umisténd ~ zasucha
ve spare
joint
zavlhka

BRAVOLL PTH 60/8
s pridavnym
talifem IT PTH 100

Povrchova montaz
100

=100

>10

Minimalni hodnota:
0,61 kN

Stredni hodnota:
0,69 kN

Minimalni hodnota:
0,44 kN

Stredni hodnota:
0,57 kN

BRAVOLL PTH 60/8
s pridavnym
talifem IT PTH 140

140
>100

Minimalni hodnota:
0,80 kN

Stredni hodnota:
0,83 kN

Minimalni hodnota:
0,56 kN

Stredni hodnota:
0,62 kN

aR,,u vybranych hmoZdinek pro ETICS s izolantem z desek z MW (TR 10, dvouvrstva)

KOELNER TFIX-8

s pridavnym
talifem

KOELNER KWL 090

Minimalni hodnota:
0,54 kN

Stfedni hodnota:
0,56 kN

Minimalni hodnota:
0,47 kN

Stredni hodnota:
0,49 kN
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Hodnoty R

el

Typ hmoZdinky, pro
ktery plati uvedene
hodnoty zatiZeni

Vlastnosti MW
(TR10, dvouvrstva)

Maximalni zatiZeni

52

Obchodni nazev

Zpdsob montaze
Prdmeér talife (mm)
Tloustka (mm)

Pevnost kolmo k roviné desky (kPa)

panel

Hmozdinka umisténa ~ Za sucha
v plose
panel
zavlhka
joint
HmoZdinka umisténd ~ zasucha
ve spare
joint
zavlhka

EJOTHERM STR
STRU 2G

s pridavnym
talifem VT 90 + 26
Zapustna

1125

>100

>10

Minimalni hodnota:

0,78 kN
Stredni hodnota:
0,91 kN

Minimalni hodnota:

0,60 kN
Stfedni hodnota:
0,70 kN

BRAVOLL PTH 60/8
s pridavnym
talifem ZT 140

Zapustna

100

Minimalni hodnota:
0,63 kN

Stredni hodnota:
0,72 kN

Minimalni hodnota:
0,58 kN

Stredni hodnota:
0,65 kN

aR,,u vybranych hmoZdinek pro ETICS s izolantem z desek z MW (TR 10, dvouvrstva)

FISCHER TERMOZ
SV II ECOTWIST

Zapustna

60

Minimalni hodnota:
0,38 kN

Stfedni hodnota:
0,40 kN

Minimalni hodnota:
0,39 kN

Stredni hodnota:
0,42 kN



Hodnoty R

el

Typ hmoZdinky, pro
ktery plati uvedené
hodnoty zatiZeni

Vlastnosti MW
(TR10, dvouvrstva)

Maximalni zatiZeni

Obchodni nazev

ZpUsob montaze
Prdmeér talife (mm)
Tloustka (mm)

Pevnost kolmo k roviné desky (kPa)

panel

HmoZdinka umisténa za sucha
v plose
panel
za vlhka
joint
HmoZdinka umisténa zasucha
ve spare
R

joint

za vlhka

EJOTHERM STR U, STR U 2G
EJOT SDM-T PLUS

EJOT H1 ECO

BRAVOLL PTH-KZ 60/8-LA
BRAVOLL PTH-S 60/8-LA
BRAVOLL PTH-EX

KEW TSD 8

KEW TSD-V 8

KEW TSDL-V

KOELNER TFIX-8M
KOELNER KI-10M, N
KOELNER KI-10NS
KOELNER TFIX-8P, S

HILTI HTS-P

HILTI SX-FV

HILTI D-FV, D-FV T

HILTI XI = FV

Tuhost talitku = 0,3 kKN/mm
Povrchova montaz

60 nebo vice

Minimalni hodnota:
0,38 kN

Stredni hodnota:
0,41 kN

Minimalni hodnota:
0,32 kN

Stredni hodnota:
0,37 kN

aR,,u vybranych hmoZdinek pro ETICS s izolantem z desek z MW (TR 10, dvouvrstva)

EJOTHERM STR U, STR U 2G
BRAVOLL PTH-S 60/8-LA
KOELNER TFIX-8ST
FISCHER TERMOZ 8 SV
WKRET-MET ECO DRIVE
FISCHER TERMOFIX CF 8
FISCHER TERMOZ 8U, N
FISCHER TERMOZ 8NZ
FISCHER TERMOZ CS 8
WKRET-MET LMX 10
WKRET-MET LTX, LMX 8
WKRET-MET WKTHERM 8
WKRET-MET WKTHERM S
WKRET-MET LFM 8
AMEX LDK

Tuhost talitku = 0,5 kKN/mm

=100

Minimalni hodnota:
0,42 kN

Stredni hodnota:
0,48 kN

Minimalni hodnota:
0,34 kN

Stredni hodnota:
0,37 kN
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Hodnoty R

el

Typ hmozdinky, pro
ktery plati uvedené
hodnoty zatiZeni

Vlastnosti MW
(TR10, dvouvrstva)

Maximalni zatiZeni

94

Obchodni nazev

ZpUsob montaze
Primér talife (mm)

Tloustka (mm)

Pevnost kolmo k roviné desky (kPa)

HmoZdinka umisténa
v plose

HmoZdinka umisténa
ve spare

R

panel

za sucha

R

panel

zavlhka

joint

za sucha

joint

zavlhka

EJOTHERM STR U, STR U 2G
EJOT SDM-T PLUS

EJOT H1 ECO

BRAVOLL PTH-KZ 60/8-LA
BRAVOLL PTH-S 60/8-LA
BRAVOLL PTH-EX

KEW TSD 8

KEW TSD-V 8

KEW TSDL-V

KOELNER TFIX-8M
KOELNER KI-10M, N
KOELNER KI-10NS
KOELNER TFIX-8P, S

HILTI HTS-P

HILTI SX-FV

HILTI D-FV, D-FV T

HILTI XI = FV

Povrchova montaz

100

Minimalni hodnota:
0,67 kN

Stredni hodnota:
0,69 kN

Minimalni hodnota:
0,45 kN

Stredni hodnota:
0,54 kN

aR,,u vybranych hmoZdinek pro ETICS s izolantem z desek z MW (TR 10, dvouvrstva)

EJOTHERM STR U, STR U 2G
BRAVOLL PTH-S 60/8-LA
KOELNER TFIX-8ST
FISCHER TERMOZ 8 SV
WKRET-MET ECO DRIVE
FISCHER TERMOFIX CF 8
FISCHER TERMOZ 8U, N
FISCHER TERMOZ 8NZ
FISCHER TERMOZ CS 8
WKRET-MET LMX 10
WKRET-MET LTX, LMX 8
WKRET-MET WKTHERM 8
WKRET-MET WKTHERM S
WKRET-MET LFM 8
AMEX LDK

140
>100

Minimalni hodnota:
0,78 kN

Stredni hodnota:
0,84 kN

Minimalni hodnota:
0,60 kN

Stredni hodnota:
0,71 kN



Hodnoty R

el

Typ hmoZdinky, pro
ktery plati uvedene
hodnoty zatiZeni

Vlastnosti MW
(TR10, dvouvrstva)

Maximalni zatiZeni

Obchodni nazev

Zpdsob montaze
Prdmeér talife (mm)
Tloustka (mm)

Pevnost kolmo k roviné desky (kPa)

panel

Hmozdinka umisténa  Za sucha
v plose
panel
zavlhka
joint
HmoZdinka umisténa ~ zasucha
ve spare
joint
zavlhka

BRAVOLL PTH-S
s pridavnym
talifem ZT 100
Zapustna

100

> 100

>10

Minimalni hodnota:

0,68 kN
Stredni hodnota:
0,73 kN

Minimalni hodnota:

0,57 kN
Stfedni hodnota:
0,64 kN

BRAVOLL PTH-S
s pridavnym
talifem ZP

Zapustna

65

Minimalni hodnota:

0,29 kN
Stredni hodnota:
0,32 kN

Minimalni hodnota:

0,31 kN
Stredni hodnota:
0,36 kN

aR ,u vybranych hmoZdinek pro ETICS s izolantem z desek z MW (TR 10, dvouvrstva)

KLIMAS WKRET-
-MET SREW-IN
PLUG ECO-DRIVE
W

Zapustnd

110

Minimalni hodnota:

1,29 kN
Stredni hodnota:
1,34 kN

Minimalni hodnota:

0,83 kN
Stfedni hodnota:
0,96 kN
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11.6. HODNOTY R AR . NEUVEDENYCH HMOZDINEK PRO ETICS S IZOLANTEM Z EPS

Kromé vySe uvedenych hmozdinek lze pouzit dalSi typy v pFipadé, Ze byly posouzeny v souladu s ETAG 014 a spliuji nasledujici
pozadavky:

PoZadavek
Prdmér talitku =60mm
Povrchova montaz: > 0,3 kN/mm
Zplsob montaze
Zapusténd montaz: > 0,6 KN/mm
Maximalni sila pfi zatiZeni > hodnoty A and RonV relevantni tabulce

11.7. ODOLNOST ZATiZENi VETREM - CHARAKTERISTICKA UNOSNOST HMOZDINKY V PODKLADU

Pouziji se hodnoty uvedené
Charakteristicka N.. [kN] v ETA konkrétni hmoZdinky,
Unosnost v tahu Rk nebo na zakladg vytaznych

zkousek in situ (ETAG 014)

11.8. TECHNICKE PARAMETRY VYBRANYCH HMOZDINEK

Typ hmoZdinky Kategorie ~ Jmenovity Maximalni ~ Minimalni Celkova Minimalni Tuhost  Identifikaéni
pouZiti dle pramér fezny ucinna hloubka hloubka talirku Cislo ETA
ETAG 014 vrtaku pramér hloubka kotveni vrtu
vrtaku kotveni

d, [mm] d [mm] h [mm] h [mm] h, [mm] [kN/mm]

cut nom

AMEX LDK ABCDE 8 8,45 09/0181
BRAVOLL PTH ABC 8 8,45 30 35 45 06 05/0055
BRAVOLL PTH-EX AB.CD 8 8,45 25 35 0,6 13/0951
BRAVOLL PTH-KZ ABC 8 8,45 30 35 45 07 05/0055
BRAVOLL PTH-S ABCDE 8 8,45 25 25/65 35/75 09 08/0267
BRAVOLL PTH-SX ABCDE 8 8,45 35 35/55 45/65 07 13/0951
BRAVOLL PTH-X ABCD 8 8,45 25 35 06 13/0951
EJOT H1 ECO ABC 8 8,45 25 35 06 11/0192
EJOT H3 ABC 8 8,45 25 35 0,6 14/0130
EJOTHERMNTK U ABC 8 8,45 40 50 06 07/0026
EJOTHERM STRU, STRU 26 ABCDE 8 8,45 25/65 35/75 0,6 04/0023
FISCHER TERMOFIX CF 8 ABC 8 8,45 27,5 35 05 07/0287
FISCHER TERMOZ 8 SV ABCDE 8 8,45 30 35 45 1.1 06/0180
FISCHER TERMOZ, 8 NZ ABCDE 8 8,45 35 45 0,5 03/0019
FISCHER TERMOZ 8UZ ABC 8 8,45 35 45 05 02/0019
FISCHER TERMOZ CN 8 AB.CD 8 8,45 35 45 08 09/0394
FISCHER TERMOZ CS 8 ABCDE 8 8,45 35 45 0,6 13/0372
FISCHER TERMOZ PN 8 ABC 8 8,45 35 45 06 09/0171
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FISCHER TERMOZ SV Il ECOTWIST ABCDE 8 8,45 30 35 45 11 12/0208

HILTID-FV T ABC 8 8,45 25 45 05/0039
KOELNER TFIX-8M ABC 8 8,45 25 35 11 07/0336
KOELNER TFIX-8S A TFIX-8ST ABCDE 8 8,45 25/65 40/80 06 11/0144
WKRET - MET LFN 8 AB 8 8,45 60 70 06/0080
WKRET-MET ECO DRIVE ABCDE 8 8,45 35/55 45/65 0,6 13/0107
WKRET-MET LTX, LMX 8 ABCDE 8 8,45 50 60 02 09/0001

Kategorie pouziti mechanického pripevnéni:

Kategorie A plastové kotvy pro pouZziti do obycejného betonu

Kategorie B plastové kotvy pro pouziti do plného zdiva

Kategorie €  plastové kotvy pro pouziti do dutého nebo dérovaného zdiva
Kategorie D plastové kotvy pro pouziti do betonu z pdrovitého kameniva
Kategorie E  plastové kotvy pro pouziti do autoklavovaného porobetonu

11.9. UDAJE K 0SAZENi HMOZDINEK

Podklad Beton Plné palené a silikatové Svisle dérované
(vapenopiskové) palené a silikatové
cihly (vapenopiskové)

cihly, plné a dutinové
tvarnice z lehkého
betonu

BRAVOLL PTH-EX, BRAVOLL PTH-S, BRAVOLL PTH-SX, BRAVOLL PTH-X,

EJOT H3, EJOTHERM H1 ECO, EJOTHERM NTK U, EJOTHERM STR U 26,

FISHER TERMOZ CN 8, FISHER TERMOFIX CF 8, FISHER TERMOZ 8 NZ, FISHER TERMOZ 8 SV, FISHER TERMOZ 8 UZ,
FISHER TERMOZ CS 8, FISHER TERMOZ PN 8,

HILTI SD-FV 8,

KOELNER TFIX 8 M, KOELNER TFIX 8 S, KOELNER TFIX 8 ST,

WKRET-MET ECO-DRIVE 8, WKRET-MET LFM-8, WKRET-MET LMX-8, WKRET-MET LTX-8, WKRET-MET WKTHERM-8

Min. tloustka podkladu (mm) 100 100 100
Rozte€ kotev (mm) 100 100 100
Vzdalenost od kraje podkladu (mm) 100 100 100
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12. SOUVISEJiCi NORMY A PREDPISY

CSN 73 2901 — Vn&jsi tepelné izolatni kompozitni systémy (ETICS) — Provadéni systémi s tepelnou izolaci z pnového polystyrenu
(EPS) nebo z mineralni viny (MW) a s konecnou povrchovou Upravou omitkou

ETAG 004 — Ridici pokyny pro evropskeé technické schvaleni vnjsich tepelng izolagnich kompozitnich systému s omitkou

ETAG 014 — Ridici pokyny pro evropské technické schvaleni plastovych hmoZdinek pro pipevnéni vnéjsich tepelné izolagnich kom-
pozitnich systému s omitkou

CSN EN 1542 — Vyrobky a systémy pro ochranu a opravy betonovych konstrukci — ZkuSebni metody — Stanoveni soudrznosti odtr-
hovou zkouskou

CSN EN ISQ 12 570 — Tepelné vlhkostni chovani stavebnich materidl(i a vyrobk( — Stanoveni vlhkosti susenim pi zvysené teploté

CSN EN IS0 7783-2 — Nétérové hmoty — Povlakové materiély a povlakové systémy pro vn&jsi zdivo a beton — Cast 2: Stanoveni
a klasifikace stupné propustnosti pro vodni paru (permeability)

CSN 73 2902 — Vn&j3i tepelné izola&ni kompozitni systémy (ETICS) — Navrhovani a pouZiti mechanického upevnéni pro spojeni s pod-
kladnim materidlem

CSN EN 1991-1-4 — Eurokad 1: ZatiZeni konstrukei
CSN 73 0540 — Tepelna ochrana budov

CSN 73 0802 — PoZani bezpe&nost staveb — Nevyrobni objekty
CSN 73 0804 — Pozarni bezpe&nost staveb — Vyrobni objekty
CSN 73 0810 — PoZarni bezpe&nost staveb — Spole¢na ustanoveni

CSN 73 0834 — Pozarni bezpe€nost staveb — Zmény staveb
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13. NAKLADANI S ODPADY

Likvidace nepouZitych zbytk( hmot se provadi dle prislusnych bezpe¢nostnich listd jednotlivych hmot.

Likvidace odpadu:

60

Zbytky pastovitych hmot (omitky, barvy a natéry) urené k okamzitému pouZiti se likviduiji zajisténim pfistupu vzduchu a po vytvr-
zeni se deponuji jako ostatni odpad (170203 — Plasty).

Zbytky hmot na bazi cementu se likviduji zvlh¢enim vodou a po vytvrzeni se deponuiji jako ostatni odpad (170101 — Beton).
Plastové obaly pastovitych hmot se likviduiji jako ostatni odpad (150102 — Plastové obaly).

Papirové obaly ze suchych hmot se likviduji jako ostatni odpad (150101 — Papirové a lepenkové obaly).

Zbytky tepelnych izolant( se likviduji jako ostatni odpad (170604 — Izolacni material).

Zbytky hlinikovych lit a profild se likviduiji jako ostatni odpad (170402 — Hlinik).

Zbytky plastovych list a sklenéna sitovina se likviduji jako ostatni odpad (170904 — Smésné stavebni a demolicni odpady).
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